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O projeto HEATPET tem como objetivo aprofundar o conhecimento sobre o efeito da adi¢gdo de matérias-primas
recicladas ao longo do processo de fabrico de garrafas em PET e desenvolver um sistema inovador de controlo de
temperatura, no processo de sopro.

Para tal, serd aprofundado o conhecimento acerca das propriedades fisico-quimicas do PET e rPET, e como estas
sdo alteradas pelo processo de estiramento-sopro; e, com isso, investigar formas de reduzir o consumo de material
utilizado por garrafa. Este trabalho tem um grande foco no estudo do estado de cristalinidade do PET, na forma
como este é afetado pela temperatura e deformacdo, e qual o seu impacto ao nivel da resisténcia da garrafa.

Grande parte deste estudo estd dependente do comportamento do material em fungdo da temperatura, sendo
esta uma das varidveis mais importantes do processo. Isto levanta uma necessidade ha muito identificada na
industria, que se prende com o controlo preciso da temperatura da preforma no processo de estiramento-sopro.

Neste sentido, é objetivo do projeto desenvolver sistemas de medi¢do do perfil de temperaturas externo e interno
da preforma, e com isso ajustar a poténcia do forno no sentido de se alcangar o perfil pretendido.

A conjugacdo destes dois fatores ird permitir uma otimizagdo do processo, uma melhor replicabilidade do processo
entre maquinas e fabricas, uma reducdo dos tempos de ajuste de maquina e a incorporagao eficiente de rPET.
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